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  BTS ايستگاههايدكلهاي منوپل  تست کارخانه ای  

   
 شركتهاي دكل ساز در زمان بازديد كارخانه اي بايد مورد بررسي قرار گيرد ودر صورت توانمندي توليد) الف 

  . د تائيد نسبت به بررسي طرح ومراحل بعدي تاييديه اقدام گرد
 نمايندگان اداره كل طرح ومهندسي ، اداره كل نظارت وآزمايش  متشكل ازگروه بازديد كننده -

وتحويل ، اداره كل هماهنگي ويكپارچه سازي شبكه ، دفتر بررسي فن آوري وتدوين استانداردها باشد 

ساخت  ، بررسي مراحل LOM مراحل ارائه طرح ، تاييديه طرح ، متولي معاونت فني ومهندسي كه

شايان ذكر است در نامه تائيديه نهايي امضاء نمايندگان ادارات فوق . ميباشدنمونه و صدور تائيديه نهايي 

  . وپيوست كردن صورتجلسه تست كارخانه اي الزامي است 
شركت هاي سازنده براساس دارا بودن خط كنترل : مشخصات عمومي كارگاه بمنظور امتياز بندي رتبه ) ب 

 ودفتر فني ، ماشين آلات مورد استفاده در زمينه ساخت دكل ، نيروي انساني باتجربه به حد QC كيفيت ، فرم

كافي ، فضاي مسقف متناسب با طول دكل ، توان مهندسي ، فضاي مورد نياز جهت دپوكردن مواد اوليه 

وليد دكل در ماه برآورد وتوليدات و دارا بودن فيكسچرهاي مناسب با هر مرحله از توليد بررسي و ميزان يا نرخ ت
  . و طبق جدول ذيل رتبه بندي گردند 

  

  

  

  
  

 ل منوپل درماه دکتوليد  رتبه بندي رديف 
  ۲۰حداقل   يك  ۱
  ۲۰ الي ۱۰بين   دو  ۲
  ۱۰حداكثر   سه  ۳
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در مورد قراردادهاي مربوط به دكل منوپل شركت ارتباطات سيار مي بايست شركتها براساس توانايي : تبصره 
  . ر شده در فوق سنجيده شود و ميزان حجم توليد آن براي زمان قرارداد در نظر گرفته شود هاي ذك

 ، طرح ونقشه هاي تائيد شده وهمچنين نقشه هاي كارگاهي و LOMگروه بازديد كننده از نمونه دكل بايد ) ج 

  . دستگاههاي تست را به همراه داشته باشد 

يابي كلي تجهيزات بر مبناي دستورالعمل مي باشند و با كارشناسان تست كارخانه اي موظف به ارز -
توجه به درجه اهميت هر يك از موارد مي باشند بديهي است در صورتيكه در يك بازديد اكثر 

تجهيزات اصلي داراي شرايط مورد قبول مي باشند براي خرابي يك يا چند قطعه كوچك و داراي 

 . اهميت كم ، كل مجموعه رد نمي شود 

ت كارخانه سازنده دكل محل مناسبي جهت نصب دكل توليدي نمونه به منظور بررسي گروه فني لازمس -

 . و اخذ تائيديه نمونه بايد اجرا نمايد 

  

   . فرعي صورت مي پذيردهكنترل مصالح ومواد براساس تست كارخانه اي ترتيبي اجراء دكل از قطعات اصلي ب

   

  : كنترل فلنچ ها  -۱

A ( كنترل نوع مصالح:    

  .  باشد ST37 آهن آلات مصرفي حداقل بايد از -

B ( كنترل ضخامت :   

كنترل ضخامت ورق ها درفرآيند ساخت با وسيله اندازه گيري ضخامت ومطابقت با طرح تائيد شده  -

 . بررسي گردد 

ضخامت سكشن ها با جدول اعلام شده در طرح تائيد شده مقايسه گردد و نتايج را در گزارش قيد  -

 . گردد 
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 .  ميليمتر كمتر باشد ۴مت سكشن ها نبايد ازضخا -

  ضروري است یاز هر پارتي تحويل% ۵كنترل ضخامت سكش ها بميزان  -

 .  مي باشد -%۵و% + ۵تلورانس قابل قبول براي ضخامت سكشن ها و فلنچ ها حداكثر  -

عيين شده در تائيديه انجام عمليات تراشكاري روي فلنچ ها نبايد باعث كاهش ضخامت فلنچ از حد ت: تبصره 

. طرح و حد پاييني تلورانس فوق الذكر گردد   

C (  كنترل وزن: 

  . وجوددستگاه باسكول دركارگاه جهت اندازه گيري وزن هريك ازسكشن هاي دكل ضروري است         _
 . وزن سكشن ها با جدول اعلام شده درطرح تائيد شده مقايسه گردد ونتايج را در گزارش قيد گردد  –

 . از هر پارتي تحويل ضروري است % ۵كنترل وزن سكشن ها بميزان  –

 .  مي باشد -%۵و% + ۵تلورانس قابل قبول براي وزن سكشن ها حداكثر –

D ( كنترل جوشكاري:  

  صورت  تست جوشكاري توسط موسسات معتبر كشور كه مورد تائيد شركت ارتباطات سيار باشد بايد       _

  . حداكثر شش قطعه جوشكاري شده از پارتي مي باشد  و خاب حداقل دوپذيرد با انت          
بررسي چشمي جوشكاري شامل زنجيري بودن جوش ، نداشتن حفره ، عدم شره ، سريع جدا شدن گـل                    -

 .جوشكاري ويكنواختي ضخامت جوشكاري وعدم استفاده از واسط مي باشد 

 .  يا معادل آن باشد E6103الكترودهاي جوش حداقل  -

اي آنكه موقعيت قطعه كار نسبت به تكنسين جوشكار همواره شرايط مناسبي داشته باشـد مـي بايـست                   بر -

 . يند جوشكاري وجود داشته باشد افيكسچر قابل چرخش با سرعت قابل تنظيم با فر

E (  تعامد فلنچ به محور سكشن)كنترل گردد) تابيدگي دكل .   

F (  كنترل تراز دكل :  
 لنچ ها پس از عمليات جوشكاري دقت درعدم تابيدگي ف -
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 تطابق سوراخ كاري در فلنچ ها  -

 عدم پليسه هاي ناشي از سوراخ كاري  -

 يكنواخت بودن ضخامت گالوانيزه بر روي فلنچها در محل تماس دو فلنچ  -

  .كنترل ضخامت فلنچ كه بايد بصورت يكنواخت باشد -

 كنترل قائم بودن محور هر سكشن پس از عمليات جوشكاري  -

G( كنترل پليسه :   

  .  لبه هاي برشكاري ، سوراخ كاري قبل از گالوانيزه پليسه گيري شود ه بايد كلي       _ 

H ( قطر وتعداد سوراخها كنترل گردد:    
 .  برابر قطر سوراخ باشد ۵/۱سوراخ تا لبه ورق حداقل  آکس در قطعات سازه اي دكل فاصله -

 . ز قطر نامي پيچ ها باشد  ميليمتر بزرگتر ا۲قطر سوراخ ها حداكثر  -

I (  كنترل گالوانيزه:  

  . وجود دستگاه ضخامت سنج لايه گالوانيزه در كارخانه سازنده ضروري است        _   

 . ضخامت گالوانيزه در سكشن ها و فلنچ ها و لوازم جانبي كنترل گالوانيزه گردد  -

J (  پيچ ها كنترل:   

   . باشد5.6مورد غيره سازه اي  ودر 8.8رده پيچ هاي سازه اي حداقل  -

 .بايد پيچ ومهره و واشرها با مشخصات فني مطابقت داشته باشد  -

 دكل بـا انتخـاب نـاظر يـك نمونـه            ۵۰ميزان سختي پيچ ومهره بايد كنترل شود وبراي خريدهاي بيش از             -
يار مـورد  پيچ ومهره براي تست ارجاع به موسسات تست سختي سنجي مورد تائيد شـركت ارتباطـات س ـ              

 . نياز مي باشد 

بررسي رواني مناسب پيچ ومهره در باز وبسته شدن وعدم لقي بيش از حد براسـاس تلـورانس هـاي ديـن           -

 . آلمان صورت پذيرد 
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   : كنترل تيم بولت -۲

  . تعداد و قطر انكر بولتها كنترل گردد  -

كـه شـيارها داراي عمـق كـافي          ميليمتر بزرگتر از قسمت رزوه باشد بنحوي         ۴انكر بولتها بايد قطرميلگرد    -

 . باشد تا موقع گالوانيزه پر نشود و مهره به سهولت بسته شود 

  . گردد كنترل پيچ ومهره و واشر از لحاظ رواني ، عدم لقي بيش از حد وگالوانيزه -

شابلون تيم بولت بايد كنترل گردد بنحوي كه در صورتيكه انكربولتهـا داخـل شـابلون قـرار گيرنـد بايـد                     -

 . قائم ودر محل خود بدون لقي قرار گيرند بطور 

 

  : كنترل مانتينگ ها  -۳
  .تناسب دايره كمربند با قطر سكشن رعايت گردد  -

  . باشد وجود حداقل دو سايز كمربند جهت نصب در سكشن هاي مختلف -

 .  ميليمتر هنگام سفت كردن پيچ داراي انعطاف لازم باشد ۵ضخامت تسمه كمربند حداقل -

 .  سانتي متر وبراي هر لوله آنتن يك سكشن دو كمربند پيش بيني شود ۸اقلعرض كمربند حد -

 حجـم پـروژه مكمـل كمربنـد     ۳/۲ عـدد مـي باشـد بميـزان        ۵۰در مواردي كه سفارش توليد دكل بـالاي        -

جهت نقاطي كه سه آنتن درسه ارتفـاع مختلـف بـرروي دكـل              . (سفارش داده شود    ) كمربند بدون بازو  (

 ) نصب ميشود

 . به لوله فيكس وبه سهولت داخل سوراخها رفته ومهره ها به راحتي بسته شوند كرپي ها  -

 . كنترل گالوانيزه انجام شود  -

مانتينگ راديو بايد متناسب با ابعاد ونگهدارنده هاي راديويي كه در آن زمان در شركت ارتباطات سـيار                   -

 . خريداري و درحال نصب مي باشند همخواني داشته باشد 

 . لبه هاي برشكاري سوراخ كاري قبل از گالوانيزه پليسه گيري شود بايد كليه  -
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 درجـه از    ۳۰ چـرخش آنـتن      مجـاز  سانتيمتر وزاويه    ۵۰در صورت نصب آنتن تلورانس ارتفاع مجاز آنتن        -
 .  درجه مي شود ۶۰طرفين كه درمجموع 

 دو سكـشن تلاقـي      حداقل طول بازوهاي كمربند بايد بنحوي باشد كه لولـه مانتينـگ آنـتن بـا فلـنچ بـين                    -

   .نكرده باشد

در سكشن هاي مخروطي جبران شيب سكشن با اضافه شدن بازوي بالاي طـوري رعايـت شـود تـا لولـه                       -
 . مانتينگ قائم باشد 

 . در مواردي كه يك آنتن داخل نردبان قرار مي گيرد طول بازو بايد بلندتر باشد  -

 

   :  وکمربند لدركنترل نردبان و حفاظ و لدر -۴
  رهاي افقي باشد راك فيد -
 ) بين سكشن هاي پله ايجاد نشود(.نردبان بايد در طول دكل در يك امتداد قرار گيرد  -

 .  وپروفيل ها بايد استاندارد باشند ینبش -

محل اتصال ميلگردها به نبشي پله ها كنترل گردد كه جوشكاري باعث كم شدن ضخامت ميلگرد نـشده                  -

 . باشد 

 .  باشد  Stainless Bolts بايست  ميM10 كمتر ازپيچ و مهره هاي -

 . سوراخ هاي روي راك فيدر بايد در يك امتداد افقي باشد وتوسط يك كرپي كنترل شود  -

 .  باشد 5.6رده پيچ هاي غيرسازه اي  -

سوراخ كاري روي نبشي افقي راك فيدر بصورت متقارن وبقدركفايت براي انواع منصوبه هـاي كـابلي                  -

  .  لحاظ گردد۱۸۰۰راك فيدر وتوسعه باند 

 . ه هاي برشكاري ، سوراخ كاري قبل از گالوانيزه پليسه گيري شود بايد كليه لب -

 . واشر از لحاظ رواني ، عدم لقي بيش ازحد وگالوانيزه صورت پذيرد  كنترل پيچ ومهره و -
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سـب  پايه هاي متصل كننده راك فيدر به بدنه دكل بايد طوري باشد كه راك فيدر از فلنچهـا فاصـله منا                     -
 .  قوس بر ندارد  داشته باشد بنحوي كه موقع بستن فيدرها ، فيدرها در محل فلنچها

 . كنترل نردبانها و حفاظ هاي دو سكشن متوالي بوسيله واسط بهم متصل شوند  -

گامهاي پله بايد بنحوي باشد كه راك فيدر مزاحم عبور نصاب نشود حداقل فاصله بين راك فيدر و پله                     -

 . متر باشد  سانتي۱۰پائيني 

 

  : كنترل تجهيزات چراغ ، فتوسل ، ميله برقگير -۵

  . باشد % ۹۹ميله برقگير ، سيم مسي تمام مس و با درجه خلوص  -

 .تست ميله برقگير بمنظور تمام مس بودن با آهن ربا كنترل گردد  -

 .كاري مس به آهن ربا جذب مي شوند ميله هاي فولادي با آب: حي       توض

 دكل از طريق آزمايشگاههاي كه مورد تائيـد     ۵۰براي خريدهاي بيش از     يم و ميله    تست درجه خلوص س    -

 . سركت ارتباطات سيار مي باشد صورت مي پذيرد 

 )كل محموله تحويلي% ۴.(در تست كارخانه اي صحت عملكرد فتوسل و چراغ دكل آزمايش شود  -

مجموعه و نقشه مـداري فتوسـل       دستورالعمل نصب فتوسل و چراغ دكل در بسته بندي با كيفيت مناسب              -
 .موجود باشد 

و مقاوم در برابر شك حرارتي و ضربه هاي مكانيكي          ) به رنگ قرمز  (خود رنگ بودن شيشه چراغ دكل        -

 .كنترل گردد 

 .چراغ دكل و فتوسل بر اساس استاندارد مربوطه باشد  -

 .محل نصب پايه فتوسل كنترل گردد  -

 
 

  : تجهيزات دكلشماره گذاري  وكنترل نحوه بسته بندي -۶
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 .نی شناسنامه دکل کنترل گرددروی سکشن پايي -

 بـر اسـاس شـماره آن بـصورت مجـزا و در              ها و اتصالات کوچـک    ي و کرپ  چ و مهره و واشر فنری     يه پ يکل -

 .لونی مقاوم با برچسب تعداد و مشخصات بسته بندی شود يسه نايک

قابل  (گرملوي ک۳۰مم يم با وزن ماکزبی مقاوک صندوق چويچ و مهره در   يلونی پ يسه های نا  يمجموعه ک  -

 .ن وزن در چند صندوق چوبی بسته بندی شود يش از ايو در صورت افزا) حمل توسط نفر 

ر مناسـب و    ي ـک صندوق چوبی و با ضربه گ      يدر  " فتوسل و چراغ دکل و کابل و اتصالات مربوطه جمعا          -

 .تنی درج گردد روی بسته بندی علامت مخصوص کالاهای شکس ومجزا بسته بندی گردد 

 .ن صندوقهای چوبی نصب شود يکی از ايک دکل روی ي کل LOMست و ينگ ليوجود پک -

 .ست روی صندوق بسته بندی گرددينگ ليلوازم گراند دکل در صندوق چوبی مجزا وبا نصب پک -

 .لون محفوظ گردد يدگی با نايری از پوسيی که برای جلوگيدر مورد انکربولتها قسمتها -

 .ست اجناس داخل جعبه درج گردد ينگ ليپکروی هر جعبه  -

  .تمام قطعات شماره گذاری شود  -
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